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КонтрольНо­оценоLIНые средсТва дJIя IlроведlенИя промеЖуточноЙ аттестации в форме

дифферепцированI.Iого зачета по учебной дисциплине оП.04 Щопуски и технические

измерения составлены в соответс,гвии с рабOчей программой учебной дисциплины,

уru.рrr,л"rrной t сснтября 2022 гrlда Поrrожением о текушем контроле усIIеваемости и

пройехсуr,очной агтес];rIии обучакllцихся, осваивающих основные образовательные

программ LI среднего проd)ессиоIIilЛ I)I I оГо образования,

составитель:

Нурыев м.д., мастер производственного обучения гБпоУ Республики Марий Эл кМПТ>

одоБрЕно
цикловой методической комиссиеЙ Ilедlагогов дисциплин технологического, социшIьно­

экономического профилей подготоRки

ilротокол NЪ ,l от << Уl >> // 2022г.



Паспорт контрольно ­ оценочных средств
Контрольно ­ оценочные средства предназначены для оценки

резупьтатов освоения дисциплины ОП.04 Щопуски и технические измерения

1. Результаты освоения учебной дисциплины.
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
­ контролировать качество выполняемых работ.
В резУльтате освоения учебrтой дисциплины обуlающийсядолжен знать:
­ СИСТеМЫ ДОПУСкоВ и посалок, точность обработки, квzLпитеты, классы
точности;
­ допуски и отклонеIIия формьт и расположения поверхностей.

2. Услttвия выполнения задания
1. Место выполнения задания: учебrtый кабuнеm
2. Максимальное время выполнеFIия задания 90 MuH.
3. fiоступ обучающихQя к доIIолнительным матери€шам: ­
4. Форма проведения: п.uсьменная

3. Задания для проведения дифференцированного зачета

вАриАнт 1

1. Что такое полная взаимозаменяемость?
2. Ч,го,гакое номина.llьный размер?
3. Что такое зазор? Нарисовать схему посадки с з€lзором.
4. Что такое посадка в системс вала?
5. Что такое отклонение от круглости?
6. Как изображаются lIопуски и (lормы на чертеже?
7. Как обозначается Iilероховагость на чертеже?
8. Что такое метрология?
9. Что такое цена деления шкалы? Щиапазон показаний?
10.Что такое кzurибры? Квалитеты .гочнос.l,и калибров?
1 1. СредстI]а измерения yгJloB и конусов.

12. ОПРедеЛить величину доlIуска, наибольший и наименьший предельные

размеры по заi]анным номинальным размерам и предельным
отклонениям.

Номинальные размеры и предельные
ОТКJlОНСНИЯ

24+ 
0.12 t,oi3;313 З,2­о,ов

flопуск
I­{аибольший предельгIый размер
Наименьший предельrlый размер



13. Определить годность валов, по результатам их измерения.

А в
Размер в tIертеже

110_3,#g 24­o,rn

Щейс,l,вительный размер 109,958 2з,98

вАриАнт 2

1. Что такое неполная взаимозаменяемость?
2. Что такое действительный размер?
з. Что такое натяг? Нарисовать схему посадки с натягом.
4. Что такое посадка в системе отверстия?
5. Что такое овальность?

6, Как изображаются допуски расположения?
7. Какие методы кон,гроля шероховатости и волнистости применяются в

промышлетrности?

в. Перечислить основные единицы Си: размерность, наименование,

русские обозначения.

9. Какова об­цас,гь применения измерительных линеек
штаI{гкеинструмет,lта?

10.1ля чего слух(ат поверочные линейки и плиты?
1 1.Нарисовать поле допуска конуса с з€lзором.

12. Определить величину догlуска, наибольший и наименьший
предельные размеры по заданным номинаJIьным размерам и
предельным отклонеiIиям.

Номинальные размеры и

предельные отклоI{ения
t z _3,iзЕ 35­ о,rzз зо13;336

Щопуск

Flаибольший гtредельный раз]\{ер

Наимеtrыrtий ttре2lсльный размер

13.Опрелелиl,Ь го/{нос'Ь ваJIов, по результатам их измерения.

А в

Размер в IIертеже 10 5 _0,02з ­r ­0.110
/ Э­о,озо

!ействительный размер 105,002 74,87



вАриАнт 3

1. Что такое внутренняя взаимозаменяемость?

2. Что такое предельный размер?
З. Что такое перехолная tIосадка? Нарисовать схему переходной посадки.

4. Что такое квалитет? Сколько квалитетов существует?

5. Что такое огранка?

6. Как изображаются суммарные допуски форм и расположения?
7. Какие параметры воJIнистости вы знаете?

8, llo каким признакам классифицируются виды измерений?

9. Рассказать приrrципы работы индикаторов часового тила?
10.Рассказать что такое гладкий микрометр, глубиномер, принципы

работы, Iпкала.

1 i.Нарисовать поле доступа работьт в натяг?

12. Определить величину допуска, наибольший и наименьший
предельные размеры по заданным номинальным размерам и

предельным отклонениям.

I{оминzutьные размеры и предельные

о,l,клонения
14+ 

0,0l5 э tr+0,01з
'J ­о,008

so}3;ii3

/{опуск

Наибольшrий предельный размер

Наименьшlий предельный размер

13. Определить годность валов, по результатам их измерения.

А в

Размер в черте}ке зо]3:313 о tr +0,260
О J +0,190

flействительный размер 29,8] 85,2

4. Критерии оценивания

Оценка ((оmлuчrlо)) ­ выполнено свыше 90 % заданий.
Оценка кхороlцо)) ­ выполнено от 71 О/о 

до 90 % заданий.
Оценка (()ldовлеплворumельtlо) ­ выпоjIнено от 50 о/о до 70 % заданий.
Оценка <неуdовлеmворulпел,ьllоD ­ выполнено менее 50 % заданий.




