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Паспорт контрольно - оценочных средств

1. Область примепения
Контрольно - оценочные средства преднz}значены дjIя оценки результатов освоения

междисциппинарЕого курса мдк.02.01 Тех"ика и технология ручной луговой сваркИ

(наплавки, резки) покрытыми электродами.

2. Условия выполпения задания
1. Место выполн9ния задаЕия: уrебный кабинет.
2. МаксимаJIьное время выполнения задания: 60 мин.
3. Форма проведения: письменная.

3. Задания для проведения экзамена
Часть 1, Задание. Из предложенных вариантов ответавыберите один правильныЙ

Вопрос 1. Какая характеристика наиболее правильно отра}кает сущность ручноЙ
электродуговой сварки плавлением?
l.CBapKa, при которой возбуждение дуги, подача электрода и его перемещение
производятся автоматически.
2. Расппавление основного металла посредством действия элекц)ическоЙ дуги

Результаты освоения учебной дисциплины: М заOанuя (вопроса)

Ул,tеtпь.,

проверять работоспособность и исправность
сварочного оборулования для ручной дуговой сваркй
(наплавки, резки) rrлавящимся покрытым электрод9}ц

Проверяется на лабораторных
практичgских занятиях

настраивать сварочное оборудование для ручной
дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся
покрытым электродом
выполнять сварку различных деталей и конструкчий
во всех пространственных положениях свqрц9I9дЕе_
владеть техникой дуговой резки металла;
Знаmь:
основные типы, конструктивные элементы и ра:}меры
cBapнblx соединений, выполняемых ручной дуговой
сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым
электродом, и обозначение их на чертежах;

3,28,29,з |,зз,з9,42,5 1,5 3,54,5 5

основные группы и марки материалов, свариваемых

ручной луговой сваркой (наплавкой, резкой)
плавящимся покрытым эпоктродом;

27

сварочные (наплавочные) материаJIы для ручной
дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся
покрытым электродом;

40,4з

технику и технологию руlной дуговой сварки
(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом

различньтх деталей и конструкций в

пространственньIх положениях сварного шва;

|,2,4,5,6,8,9,20,30,з2,48,49

причины возникновения дефектов сварньtх швов,
способы их предупреждеЕия и исправления при

ручной дуговой сварке (наппавке, резке) плавящимся
покрытым электродом

з4,з5,36,з8,4|,52



з, !уговая сварка, при которой возбуждение дуги, подача электрода и его перемещение
производятся вручную.
4, Способ сварки, при котором дуга защищается гtвом, выделяющимся при расплавлениипокрытого электрода
вопрос 2. Какие основные процессы протекают при ручной электродуговой сварки
плавлением?
1. РасплавлеЕие основного метt}лла
2. Защита дуги и сварочной ванны газом от расплавления покрытия электрода
3, ЗапIита Дуги и сварочной ванны шлаковой ванной, образовавшейся при расплавлениисварочного флюса
4. Расплавление металлического стержня, покрытия электрода и основного металла
Вопрос 3. Что такое <<сварной шов>>?
1, Участок сварIrого соединения, образовавшийся в результате кристаллизации металла
сварочной ванны или в результате пластической деформации при сварке давлением или
сочетания кристаллизации и деформации
2. Участок разъемного сварнрго соединения
3. Участок неразъемного сварного соединения
4. Участок сварного соединения, образовавшийся в результате кристаплизации металла
Воцрос 4. Какую полярность дуги называют прямой?
1. На электроде плюс, на изделии минус.
2.Наэлектроде минус, на изделии плюс.
з. Переменное изменение полярности на электроде и изделии.
4. Не имеет значения
вопрос 5. Укаясите наиболее правильное определение понятия свариваемости?
1. Технологическое свойство металлов или их сочетаний образовывй 

".rроцa"aЪ ""upn,соединения, обеспечив€lющие прочность и пластичность на уровне ocHoBHbIx материалов.2. Металлургическое свойство металлов, обеспечивающее возможность получения
сварного соединения с общими границами зерен околошовной зоны и литого шва.
3. Технологическоо свойство металлов или их сочетаний образовывать в процессе сварки
СОеДИНеЕИЯ, ОТВеЧаЮЩИе КОНСТРУКТИВНЫМ И ЭКСПЛУаТаЦИОнным требованиям к ним.
4. Металлургическое свойство метаплов, обеспечивающее возможность расплавленияосновного метаJIа под действием электрической дуги
вопрос 6. Какая принята терминология для оценки свариваемости металлов?
1 . Ограниченная, посредственнаlI, хорошаJI, отличнЕUI свариваемости
2. отличная, посредственн€uI, удовлетворительнtUI, ограниченная свариваемости
3. ПревосходнаrI, посредственн€UI, ограниченнtUI, плохtUI свариваемости
4. Хорошая, удовлетворительная, ограниченнЕUI, плохая свариваемости.
вопрос 7. Выберете основные параметры режима ру.r"ой луговой сварки
1. Сварочный ток, расход защитного газа, скорость сварки
2. Сварочный ток, напряжение дуги, скорость подачи электродной проволоки
3. Сварочный ток, расход защитного газа, скорость подачи электродной проволоки
4. Сварочный ток, напряжение дуги, скорость сварки
Вопрос 8. Щля заземления деталей необходимо:
1. прикрутить конец кабеля к детали
2. прикрепить конец кабеля к детали струбциной
3. прижать конец кабеля грузом к детали
4. приварить конец кабеля к детЕ}ли
Вопрос 9. Как заземляется сварочное оборулование?
1. ,щолжен быть предусмотрен приваренный к оборудованию медный провод,
расположенный в доступном месте с надписью кземля>>.
2. На оборудовании должен быть предусмотрен болт и вокруг него контактнм площадка,
расположенные в доступном месте с надписью кземля>>.



з. На оборуловании должен быть предусмотрен зажим, расположенный в доступном месте

с надписью <Земля>.

4. На оборудовании должен быть предусмотрен кронштейн, распопоженный в доступном

месте с надписью <<Земля>>

вопрос 10. К какому полюсу источника питания подключается электрод при сварке

на обратной полярности?
1. к положительному
2, к отрицательному
3. не имеет значения
4. к детали

Вопрос 11. Какой вид дуги изобраtкен на рисунке?
1. дуга прямого действия (сварка плавящимся электродом)

2. дугапрямого действия (сварка неплавящимся электродом)

3. дуга косвенного действия
4. трехфазная дуга

Вопрос 12..Щля чего используется обратный провод?
1. дпя соединения электрода с источником питtlния

2. мя соединения изделия с источником питания
3. для соединения электрода и изделия с источником питания

4. для соединения электрода с изделием
вопрос 13. Какая невидимая составляющая излучения, имеет отрицательное

воздействие на глаз человека?
1. В ультрафиолетовом излучении
2. В инфракрасном изJrучении.
3. В ультрафиолетовом и инфракрасном излучениях
4. В альфа и гап,Iма излучениях
вопрос 14.с увеличением сварочного тока размеры сварочноп ванны:
1. Увеличивtlются
2. Уменьшаются
3. Не изменяются
ВопроС 15. ЧтО понимаюТ под магнИтныМ дутьеМ дуги?
1. Сварка короткой лугой
2. Периодическое прерывание дуги.
3. Сварка на удлиненной дре.
4. Откпонение дуги от оси
Вопрос 1б. Как влияет длина дуги на усто_йчивость ее горения?
1. С увеличением длины дуги устойчивость горения снижается.

2. С увепичением длины дуги устойчивость горения увеличивается.
3. Не оказывает практического влияЕия.
4. Оказывает lrри сварке на обратной полярности
вопрос 17. Зависит ли величина деформации после сварки от размеров свариваемых
пластин?
l. Зависит, если свариваются пластины разной ширины
2. Нет, не зЕlвисит
3.Да, зависит
4. Зависит от рода поJIярности сварки
Вопрос 18. Что такое прихватка?
1. Точка на изделии, где шов начинаетсяили начинапся
2. Зонадетали или деталей, где сварка выполняетсяили выполнена
3. Шов для фиксации взаимного распопожеЕия подJIожащих сварке деталей или узлов
4. Точка на издепии, ука:}ывающм центр окружности



Вопрос 19. Какие деформации сварного шва
остывания изделия?
1. деформация кручения
2. деформации укорочения
3. деформации удлинения

наблюдаются после сварки и полного

4. металл сварного шва не деформирован
ВОПРОС 20, MorKHo ЛИ ПРОИЗВоДить работы вне сварочпого поста в помещении, вкотором присутствуют люди?
1. нельзя
2. можно с согласия руководителя работ
3. можно, оградив место работ переносными щитами
4. можно
ВопроС 2l. КакимИ способами сварки выполняют прихватки цри ручньж имеханизированных способах сварки шва?
1. Любым способом сварки
2. Теми же способами, что сварку основного шва
3. Только ручной дуговой сваркой покрытыми электродаI\4и
4. Только механизированной сваркой u среде u*rr"""o гЕlзов и смесях
вопрос 22, Какие из указанных ниже пространственных положений являются
предпочтительными при сварке?
1. вертикальное;
2. нижнее и нижнее в (лодочку));
3. потолочное;
4. горизонтttпьное.
вопрос 23, Основной особенностью наплавки является обеспечение незначительного
перемешивания наплавляемого слоя с основным металлом за счет:
1 ) уменьшения глубины проплавления;
2) увеличения скорости сварки;
3) уменьшения скорости сварки;
4) предварительного подогрева.
вопрос 24. Какой род тока и полярность рекомендуется применять при наплавке
покрытым электродом?
1 ) Переменный обратной полярности.
2) Постоянный прямой полярности.
3) Переменный прямой полярности.
4) Постоянный обратной полярности.
вопрос 25. Какое приспособление используется для стягивания и временного
закрепления ме)цду собой деталей стыкового соединения листов при сборке на
сборочной плите?
1. Струбцины стЕtльные
2. Винтовые распорки для свtIльцованных деталей
3. Винтовые рамки для двутавров
4. Щентратор
ВопроС 26.В какИх случаях нормами и правилами поя(арной безопасности
запрещается проведение сварочных работ?
1. При сварке деталей (оборудования),находящихся под напряжением
2. Прп сварке свежеокрашенньtх деталей
3. |Iги сварке оборулования, находящегося под избыточным давлением
4. Все варианты rrравильны
вопрос 27. Каково влияние количества углерода на свариваемость стали?
1. С увеличением содержания углерода свариваемость стали улrIшается
2. С увеличением содержания углерода свариваемость стапи ухудшается



3. Содержание углерода в стztли IIе влияет на свариваемость

4. С увеличеIIием содержания углерода свариваемость стаJIи стабилизируется

вопрос 28. Какую сторону шва при обозначении на чертеже принимают 3а лицевую

при сварке двустороннего шва с несимметрично подготовленными кромками?
1. Сторону, обратную основIIому шву
2. Сторону, с которой производят сварку основного шва
3. Любую сторону
4. Не регламентируется
Вопрос 29. Что такое выводная планка?
1. Планка из меди, стыкуемаrI так, чтобы полу{ить полное сечение шва в ого начале

2. Планка из металла, привариваемzuI rч*, *rобr, закрепить сrrrпуd"rrе д9тt}ли

3. Планка из метаJIла, привариваемм так, чтобы выдержать требуемый за:}ор между

стыкуемыми детаJIями
4. Ппанка из металла, стыкуемffI так, чтобы полrIить полное сечение шва в его конце

Вопрос 30. Что такое многопроходная сварка?
1. Сварка, при которой выполняют шов или наплавJIяют слой более чем за два прохода

2. Сварка,при которой выполняют шов или наплавляют слой за один проход

3. Сварка давлениом, при которой сила создается прокатными ваJIками IIосле нагрева

заготовки различными способаlrли
4. Сварка, при которой шов выполняют с обеих сторон заготовки за один проход

вопрос 31. Что является основным геометрическим параметром углового шва при
сварке?
1. Площадь поперечного сечения
2. Глубина провара
3. Катет шва
4. Ширина шва
вопрос 32.укаlките документ, определяющий технологию и процесс сварки для
конкретного изделия
1. Журна-тl сварки
2. Технологическtul карта
3. Инструкция по экспJryатации сварочного оборулования
4. Удостоверение специалиста сварочЕого производства I уровня
Вопрос 33. Что называется стыковым соединением?
1. ТиП соодинеЕия, при котором детtши пежат в одной ппоскости и примыкают друг к

другу торцовыми поверхностями
2.Тпп соединения, при котором детали параллельны друг другу и частичнО перекрываюТ

друг друга
3. Тип соединения, при котором угол между поверхностями двух деталеи в месте

примыкания кромок свыше 30"
4. Тип соединения, при котором две детали, лежащие в одноЙ плоскости, пРИМЫКаЮТ ПОД

прямым углом к третьей детали, лежшцей между ними
вопрос 34.выберите дефекты, возникшие при ручной дуговой сварке электродами с

увлажненным основным покрытием
1. Кратеры
2. Непровары
3. Пористость
4. Прожоги
Вопрос 35. Выберите наиболее эффективный и технологичный способ
предотвращения трещинообразования в околошовной зоне при сварке
низколегированных теплоустойчивых сталей
1 . Предварительный подогрев свариваемого металла
2. Предварительное охлаждение свариваемого метаJIла



З. Термообработка после сварки
4. Межслойная термообработка
Вопрос3б. Укаrките верное определение -((трещина) в сварном шве.
1. Полость, образованная гЕ}зом, выделяющимся при кристЕrллизации
2. Нарушение размеров сварного шва
3. Нарушение целостности сварного шва
4, Нарушение сплошности, вызванное лок*льным рtr}рывом в результате охлажде нияили
действия нагрузок
вопрос 37. Является ли про}ког устранимым дефектом и каким способом его
устраняют?
1. .Щефект не подлежит устранению
2, .Щефект устранимый; дефект обрабатыв€lют до поверхЕости осIIовного металла и
заваривают (дефект устраняется тем же способом сварки)
3,.ЩефекТ устранимЫй; дефекТ зачищаюТ металлической щеткой и заваривают (дефект
устраняется тем же способом сварки)
4, Щефект устранимый; заваривают повторно без зачистки шва (дефект устраняется тем жеспособом сварки)
вопрос 38. Укажите номер шва, выполняемого при монтаже изделия

l. Шов NЬl
2. Шов j\!2
З. Шов Jtlb3

4. Шов J\Ъ4

вопрос 39. Какие конструктивпые элементы характеризуют форr*ту разделкикромок?
1. Смещение кромок, угловатость
2. Способ подготовки, зазор
3 Ширина, усиление
4. Притупление, угол скоса кромок
вопрос 40. Укажите функцию шлакового слоя в сварном соединении
1. Предохраняет металл от взаимодействия a *"arrородом и азотом воздуха
2.Препятствует росту кристаллов
3.обеспечивает миним.льную зону термического влияния
4. Способствует росту крист€}ллов
вопрос41. Какие из перечисленньж дефектов сварного шва моя(но выявить
визуальным контролем?
1, Поверхностные трещины всех видов и направлений, внугренЕие дефекты (включения,
скопления пор и вкпючений, непровары, микротрещины)
2. Поверхностные трещины всех видов и направлений, внутренние дефекты,
геометрические размеры сварЕого шва
3, Поверхностные трещины всех видов и направлений, поры, прожоги, свищи, наплывы,
усадочные раковины, подрезы, непровары корня шва, брызги расплавленного метаJIла,
западания между ваJIик€tми, грубую чешуйчатость, ожоги металла
4. Внутренние и поверхностные дефекты, геометрические размеры сварного шва
Вопрос 42. Как условно изобраlкают видимый шов сварного соединения на чертеrке?
1. Сплошной основной линией
2.Штриховой линией
3.сплошной тонкой линией
4.Волнистой линией



Вопрос 43. Следует ли зачищать каэцдый слой многослойного шва от шлака?

1. Следует, так как шпак ухудшаот стабильность гор9ния дуги

2. Следует, чтобы избежать появления шлаковых включений в металле шва

3.не слелует, так как шлак зап{едляет охлаждение шва

4.не следует, так как шлак всплывает и обеспечивает защиту нового валика

Вопрос 44. Разделка кромок выполняется:
1.,щля предотвращения разбрызгивания металла

2. Исходя из эстетических соображений
3. Щля улrIшения условий сварки и получониrI гарантированного провара

4. Щля предотвращения сварочных деформаций
Вопрос 45. Что называется углом скоса кромки?
1. Острый угол между плоскостью скоса кромки и плоскостью торца

2. Острый угоп между.шлоскостью скоса кромки и плоскостью пластины

3. Тупой угол между плоскостью скоса кромки и плоскостью торца

4. Тупой угол между flлоскостью скоса и плоскостью заготовки

вопрос 4б. Угол разделки кромок при односторонпе симметричной разделке
составляет:
1.35_40,
2.45-60";
3. 60-80";
4.80_100".
Вопрос 41. С какой целью выполЕяется притупление в корне разделки кромок

деталей под сварку?
1. Обеспечение полного провара
2.предотвращение вытекания из разделки жидкого металпа

3.предотвращение прожога и обеспечение полного провара

4. ПредотвращеЕие прожога
Вопрос 48. Дппараi, преобразующий напряжение сети Q20 илп 380 В) в низкое

напрffкение, а ток из низкого - в высокий, до тысяч ампер.называется

1.Сварочным выпрямителем
2.Сварочным трансформатором
3.Сварочным геЕератором
4.Сварочный преобразователь
вопрос 49. Укажите условия, повышающие опасность поражения электрическим
током при использовании сварочного оборулования
1. Наличие влаги на сварочном оборуловании и одежде электросварщика

2.Испопьзование рфиновьтх перчаток при сварочных работах
3.Работа на заземленном сварочном аппарате
4.Работа в сухом помещеЕии
вопрос 50. Что необходимо предусмотреть при одновременной работе персонала на

различных высотах по одной вертикали?
1. Огражденные рабочие ппощадки с настилом из несгораомых материаJIов

2. ОграждЕlющие устройствадпязащиты персонilIа, работающегО на нижниХ ярусах, оТ

брызг метаJIла и случайного падеЕия предметов
з. ОдновременIIаJI работа персонала на различных высотах по одной вертикали запрещеЕа

4. Использование спецодежды и средств индивидуальной защиты
Часть 2.Щайте развернутый ответ в текстовой форме в строке <<Ответ>>

вопрос 51. Что является основным геометрическим параметром углового шва при

сварке?
ответ:



вопрос 52. Углубление по грапице валика в основном металле или предыдущемнаплавленном металле называется
ответ:

Вопрос 53. Прямолинейный наклонный срез кромки, подлея(ащий сварке.
ответ:

Вопрос 54, В этом соединении свариваемые элементы располагаются в однойплоскости или на одной поверхности. Какой это тип соединения?

Вопрос 55. Назовите парамеrр", .rrr*БЙББЙ
1. S_

? о-
4.h-
5. t-
6,ь_



4. Критерии оценивания:
За правипьный ответ на вопросы 1-55 выставляется-1 балл. За непразильньй ответ на

вопросы выставJuIется 0 баллов.

количество баллов отметка
>зз 2 (нsудовлетворительно)

33_40 3 (удовлетворительно)

41_48 4 (хорошо)

49-55 5 (отлично)

вопрос 51. Что является основным геометрическим параметром углового шва при

сварке?
ответ: Катет шва
вопрос 52. Углубление по грапице валика в основном металле или предыдущем

наплавленном металле называется
Ответ: Подрез

Вопрос 53. Прямолинейный наклонный срез кромки, подле}кащий сварке,
Ответ: Скос кромки

вопрос 54. В этом соединении свариваемые элементы располагаЮТСЯ В ОДНОЙ

плоскости или наодной поверхности. Какой это тип соединения?
ответ: Стыковое
Вопрос 55. Назовите параметры стыкового шва
1. S -топщинамоталла 4. h-гпубинапроплавления
2. е - ширина шва 5. t - толщина шва
3. g - выпуклосТь (усиление) шва 6. ь - зазор между деталями

и
5. Эталон ответов

_50Воп вильный ответите н
1 1 3 4 5 б 7 8 9 10 11 12 13 l4 15 16 |,7 18 19 20
a
J 4 1 2 J 4 4 2 2 1 J 2 1 1 4 1 J J 2 J

2| ,r,, 23 24 25 26 27 28 29 30 31 з2 33 34 35 36 37 38 39 40

2 2 t 4 1 4 2 2 4 1
a
J 2 1 J 1 4 2 2 4 1

4| 42 43 44 45 46 47 48 49 50

J 1 2 aJ 1 J 4 2 1 2






