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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Профессия <<Токарь>> соответствует Перечню профессий нач€UIъного
профессионального образования, утвержденного Постановлением Правительства рФ 8
декабрЯ 1999 года ль 1362. ПрофесСия пО ОбщероСсийскому классификатору профессий
рабочих' должноСтей слуЖащиХ и тарифНых разрЯдов ОК 

-0|6-94: 
й*uр" lЗ р*р"Д) со

сроком обучения 5 месяца
назначение профессии: сборка узлов и механических машин, выполнение

слесарно-пригоночных операций, монтаж, фиксация узлов и механизмов на сборочную
базу.

Матери€tлы сборНика сосТавлены на основе Федерального компонента стандартаосТ 9 пО 02.2.|7,2002 И примерной программой документации, разработаннойИнститутом рЕtзвития профессион€lльного образования Минобразования России.
профессион€tпьный цикл делится на две части базовый и специ€rлъный курсы.

Базовый курс содержиТ теоретиЧеский и практический материЕUI, необходимый освоения
профессии <токарь>>, так. как именно эта профессйя наиболее востребована
предприЯтиями. В специальныЙ курС зЕtложеН матери€LЛ (теоретиЧескиЙ ,rрuпrйr.ский),
позволяЮщиЙ освоить сверлилъные и шлифовальные работы.

основоЙ профессИональноЙ подготовки является производственное обучение,
которое может осуществляться в учебных мастерских и на предприятиях различной
формы собственности. В учебных мастерских обучающиеся последовательно осваивают
приемы и способы работ, необходимые для овладения профессцей станочника широкого
профиля. При этом они должны освоить наибоп.. *upuni.pr"r. сочетания приемов и
операций, овладетъ современными способами выполнения работ. Каждым обучающимся
должен быть выполнен в полном объеме установленный .raр."a"" учебно-
производственных работ по профе Qсии.

при составлении рабочей про|раммы производственного обучения количество
часоВ на проведение инструктажа, упражнениЙ и учебно-производственных работ
определяется мастером в пределах общего количества часов на тему.

обуlение в учебных мастерских может проводиться как фро"rаrr"но, так и по
графику чередования rIащ ихся.

при прохождении производственного обучения на предприятиях возможно
понедельное чередование практических и теоретических занятий. Перед выходом на
производство для прохождения производственного обучения (практики) в обязательном
порядке проверяются знания учащихся по правилам безопасности Труда.

производственную практику учащиеся проходят на предприятиях: одо
<<Контакт>>, оАо <<Новатор>>, оАо <<Биомашприбор>, оАо (окТБ Кристалл>, ооо
<Объединение Родина>, оАО <Электроавтоматика>, ооО <Муромец>.

итоговая аттестация выпускников предусматривает экзамен по предмету
<<специальная технология)), а также выполнение выпускной практической
квалификационной работы по профессии.



Квалифи кацион н ble характеристи ки

Токарь 2-ю разряла должен уметь:

оФгачивать на тOкарньгх станках циJIиндрические и конические поверхноqги,
подрек}ать торцы и уступы (наружные и внугренние), отрезать и вытачивать
канавки (наружные и внугренние), сверлить, зенковать и развертывать отверстия,

растачивать циJIиндрические и конические 0тверсгия, обрабатыватъ несложные

фасонные поверхности, нарезать наружную и вrrугреннюю резьбу метчиком и

плашками, однозaIходrгFо теугольную и прямоугольные резьбы рвцами;

оораоатывать на универс:rльньш токарньгх станках детали среднеи сложноgги по
12_14-My квалитетам (5-7-ьrу кJIассам точности) с применением нормi}льного

режущего инструмента и универсаJIьньж приспособл енпй;

оOраоатывать на специализированньж станках, на"пФкенных для определенных
простых и средней сложности деталей или выполнения отдельных операчий;

под руководством токаря более высокой квалификации управлять токарн-
цеrrгровыми станками и с высотой центров до 800 мм, имеющих до трёх суппортов.

усгройсгво простого и
инструмента;

назначение и правила применения норм{lльною и специального режущего
инструмента, углы и прtlвила заточки и установки резцов и свёрл;

основные сведония о допусках и посадках, кв€lлитеты и параметры шероховатOсти,

нiвначение и свойqгва охJIаждающих и смазывающих жидкоgгей;

Токарь 3-ю разряда должен у_меть:

обгачивать на токарньrх станках цилиндрические и конические поверхности,
подрезать юрцы и уступы (наружные и внугренние), отрезать и вьIтачивать
к:шавки (наружные и вкугренние), сверлить, зенковать и развертывать отверстия,

растачивать цилиндрические и конические отверсгия, обрабатывать несложные

фасонные поверхности, нарезать нарухсную и в[тугреннюю резьбу мgl,чиком и

плашками, однозt}ходt{ую треугольrгFо, прямоугольную и трапецеидальную резьбы

резцами, нарезать резьбы в}гхревыми юловками,

обрабатывать на универсальньD(токарньtх станках детtши средней сложности по 8-

ll-My кваJIrгетам (3-4-r"rу кJIассам точносги) и сложные детали по l2-14-Myu,

квaull,rгетам (5-7-r,Ty кJIассам точности) с применением нормаJIьного режущего
инструмента;

обрабатывать на специализированньгх станкаь нaLпаженных дJц определённых
деталей и выполнения отдельньD( операчий с применением специаJIьньtх
приспособлений, детали средней сложности с большим количеством переходов по

7-10-м квiшитетам (2-3-м кJIассам точности);

средней сложности контрольно- измерител ь ного

о



Токарь 4-го разряда должен знать:

уgгройство и кинематические схемы токарньж станковпроверки их на точность;

устро йотво сложного контрол ьно- измер рrтель но го и н струмента и
геометрию, правила термообработки заточки И доводкиспециальною режущего инструмента;

правила определения режимов рвания по справочникам и паспорry станка;
системУ допускоВ и посадоК, квалитетЫ и парамеТры шероховатостrt (классыточности и чистоты обработки), элементарные требования по элекгротехнике;
МеРЫ ПО ОбеСПеЧеНИЮ беЗОПаСНОй работы плазменной ycTaHoBKtl, вытяжноt-lвентиляции и системы охлаждения;
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согласовано
председат9ль цикловой методической комиссии

и,-
,

Рабочий учебный план
для профессиональной подготовки рабочих

по профессии <Токарь) код |9|49
в государств9нном бюджетном образовательном уrреждении

средного профессионЕIпьного образования Республики Марий Эл
кМарийский политехнический техникум )

Профессия (специальность) - токарь
Контингент обучаемьrх - безработные граждане
Форма обуrения - дневнаJI, вечерняя
Срок обуrения (мес./часов) - 5 месяцев
Учебная нагрузка в неделю - 40 часов
УровенЬ профессионЕuIьного образования_ набазе основного (общего) образования
,Щокумент об окончании обуrения - свидетельство

рассмотрен и одобрен на заседании цикловой методической комиссии
д2 // ./р//* г.

Ns ц/п Название дисциплин
Всего
часов

В том
числе]
лекции

В том
чисrIе:
практ.

занятия
1. Теоретическое обучение по профессии 240
1.1 Эконоцический курс 20
1.1.1 Основы рыночной экономики

предпринимательства
и 20

1.2. Технический цурс 40
1,2.| Чтение чертежей и схем 10
|.2.2. Материаловедение 10
I.2.з. Охрана трчда и окружающей среды 10
|.2,4 Допуски и технические измерения 10
1.3. Специалъный Kvpc 1в0
1.3.1 Спецтехнология 1в0
) Практическое обучение 574
2.\.| Обччение в мастерских 244

Консчльтации 12
Экзамены 6
Квалификационный эцзамен в
итого в40 240 574



согласовано
председатель цикловой методической комиссии

<2Ц tMlTJal г.
Морозов Н.И.

20/r.<< // >>

Тематический план предмета
(ОСНОВЫ ЭКОНОМИКИ И ПРЕДПРИНИМАТЕЛЬСТВА)

Утверждl

Nр

п/п
нмменование тем количество часов

1 Как экономика устроена и как действует 2
2. Субъекты и объекты и отЕошение соЙББЙс"и 

"экоЕомике
2

J. Механизмы рыночной экономики 2
4. Денежное обращение 2
5. Производство в мЕжроэкоЕом"rеспоЙ

представлении
J

6. Предпринимательство и его место в соврЫенноt
экономике

J

7. Экономцка малогодр9дприятия 2
8. Финансы и расчеты в бизнесе 2
9. Внешнеэкономические связи и,"ро"а" эконЫ"оа 2

Итого 20

оУ СПо РМЭ (МПТ)



согласовапо
председателр цикповой методической комиссии

а-
ОУ СПО РМЭ (МПТD

Морозов Н.И.
20// r.

Тематический план предмета
(МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ>

Утверждl

Ns
пlп

НаименовttIIие тем количество
часов

1
2

,)

2

3. Uощм кJIассификация сталей. Легирующие элементы и их
влияние на свойства стiши

2

4. Основы термической обрабоiки )
5. Цветные металлы и сплавы 2

Итого 10



согласоваlrо
Председатель икловой методической комиссии

Тематический план предмета(охрАнА трудА и окружАiощвЙ срЕды)

Утвержд

Щирек,

Правовые и организационные осповьlЪfrанifrfrа-
Основные законодательные акты.

Основы гигиены труда в промы-оеrr"ЪЕ
и пожарная безопасность

Итого

еl///r.

оУ сПо РМЭ кМПТл
Морозов Н.И.

20/г.<< % /la

наименование тем

Закон Эл об



согласовано Утuержда/

T:щTi?:жHH,@;n2;"
,кловой методической комиссии

lll/ г.

Тематический план предмета
<допуски и тЕхничЕскиЬ измЕрЕниrI)

Председатель ц

<<И l1,o"

основы технических
. Разновидности

Итого

наименование тем



согласовано
председатель цикловой методической комиссии

<Д> ltazzY.l.r- о?l/г.

Тематический план предмета
(ЧТЕНИЕ ЧЕРТЕЖЕЙ И СХВМ>

Осчовные сведения по
. обозначение

ýqчения. Выносные элементы.
. Виды резьб.

условные обозначения на

Виды и комплектность
и понятия. Схемы.

Итого

Утверждаl0
Щиректgр{УвоУ сПо рМЭ кМпТ>

^, 
V _n Морозов Н.И.

20/г,

наименование тем



согласовано
ПредседатЕль цикJIовой методической комиссии

и-
ф

Тематический план предмета
кСПЕЩТЕХНОЛОГИЯ>

для подготовки по профессии <<Токарь>>

}Jb

пlп количество часов

1.
8

2.
10

3.
8

4.
9

5.
8

6. O0pu
z 10

7.
10

8.
8

9.
8

10.
7

11 \Jкончательнм оОраОотка поверхностеЙ 7
12.

8

1з.
10

l4. чрезерование плоских поверхIIостей цилиндрическими и
торцовьп4и фрезами

10

15.
8

16. tдrрезсрование шпоночньж пtвов. Инстоумент- накпа пкя 8
17.

10

18.
10

19.
J

20. a
J2l.
7

22.
J

23. \.rgнUlrы rrрOграNIмного управления станками 5
24. Требования ТБ на предприятиях

Итого
2

180

У СПо РМЭ кМПТ>
Морозов Н.И.@ii2,;



согласовано
Председатед цикловой методической комиссии

<<!8> uоеj'' '2//г.

УтверждаlУl

ДигектryЩО

Тематический план предмета
производственного обучения

У сПо РМЭ кМПТ>
Морозов Н.И.

20/г.

поп аТ
ЛЬ п/п наименование тем количество часов

1. Вводное занятие 2
2. Dезопасность труда и пожарнаrI безопасность в уrебньж

мастеDских
4

JкL:курgия на предприятие 6
4. Упражнения в управлении токаоньппЪБ"йil' l2
5. UopaooTкa наружньж цилиндрических и торцовьIх

поверхностей
42

6. uopaooTкa цилиндрических отверстий 30
7.

18
8.

18
9. |2
10.

7
11. Uтделка поверхностей l2
12. Комплексные работы l4
13. Упражнения в управлении фрезерным станком |2
14. Фрезерование плоских поверхностей, уступов, пЕlзов, *a"auoK

и отрезаЕие метЕUIла
28

15. .{,резерование с применением делительньD( приспособлений 15

Итого
6

244

16. 20

l7. Комплексные работы 16
18. нарезание резьбы резцом 26
l9. 46

20. Проверочные работы 12
2l. Вьшолнепиепроизводственньrхработстаночцикацирокого--

профиля 3 разряда
16

))
8

2з. Шлифование отверстий 10
24. шлифование плоских поверхностей 10
25. Комплексные работы lб
26. Работа на сверлильньтх станках 30
27. работа на станках с програtrлмным управлением 48
28. Комплексные работы 54
29. грузоподъемные механизмы и такелажйе рабоБ l2

Промежуточнм аттестация 6
Итого 574




